
LAM Kiyo45 Liner door bracket改善簡介



支架改善目的

一、避免支架在產品生產週期間產生的particle

二、減少支架使用週期間零件的更換

三、減少人員組裝時產生的失誤及安裝工時

四、改善原廠支架使用一段時間後，定位PIN
脫落，門板旋轉幅度過大導致碰撞chamber wall



襯套修改
固定方式修改

門板間隙尺寸修改 插拔導正方式修改

支架襯套固定孔修改



襯套修改
固定方式修改

因應新版支架製作門板
插拔導正方式修改

支架襯套固定孔修改



24,005

3,302

原廠liner door偏擺幅度，
經由投影機量測數據如左側

量測單位：mm



3,426

0,954

鼎瀚liner door偏擺幅度，
經由投影機量測數據如左
側

量測單位：mm



原廠與新版連動支架比較表
原廠連動支架 新版連動支架

支架組合
使用一段時間後定位PIN容易鬆脫而造成旋轉情況，產生liner door與
chamber wall磨擦及人員組裝時會有多PIN的情況產生

無定位PIN設計，因此不會有安裝
錯誤及旋轉情況發生，上蓋擊下支架卡榫點均做R角設計，避免安裝時
相互摩擦

支架組合耗材 C扣每次保養時需更換 無須更換

襯套 容易斷裂而產生支架晃動及斷裂襯套摩擦產生particle 逃縫處變更為外R角已增加使用壽命(已達成上機2年未更換)

維修保養
原廠襯套尺寸不一，須送外廠二次加工，加工又無法確認一次可完成，
所以浪費人力時間及襯套費用，襯套拆卸時又有讓Y支架受損的情形產
生而造成支架報廢

維修保養時將產品進行清洗、量測機構有無形變，如有異常時，可針
對異常部分進行維修，更換襯套，因此客戶不需承擔零配件更換時產
生多餘的費用

計算方式：
一年維護
襯套送外廠二次加工費用支架
一次計算）

原廠連動支架費用(0.165M/組）

自我保養 （30000+11200+560+560+10000=52320元）
工時三周（維修：兩周清洗一周）

襯套費用（使用週期間） (30000元／次)
C環費用（使用週期間） (11200元／次）
襯套送外廠二次加工費用（工時2周560元／次）
工程師更換襯套人力成本，更換襯套支架損壞風險成本（工程師自行
組裝）
維修保養費用（清洗費用10000)
原廠無法支援單獨更換損傷部件．只能整組更換（每次0.165M/次）

新版連動支架費用(0.148M/組）

維修保養費用． 工時：兩周
基本（清洗、檢測、保養包） 40000／次
進階（清洗、檢測、保養包）可針對單一部件支架更換 0.07 M/次

PM package list
PCTFE bushing x 10 PCTFE ball 6mm x 1
PCTFE set screw x 1 PCTFE guide screw x 1
Sus spring x1 Sus 10-32x55063 sp+ws screw x 1
Sus 6#x1/4 x 5 Sus 4#x1/4 sp+wp x 2



原廠與新版支架比較
1.Production Wafer scrap decrease , saving: 34.40 M/year
2.Parts Maintain cost saving: 3.35 M/year
3.Parts maintain cycle time saving: 2 weekly
4.Tool uptime saving: 107.5 hr/year

新版支架效益轉換：
COST效益
初期更換：

1: 更換成本 (1 set) 0.148M /次
中期維護：

2-1: 不須領用原廠襯套：工時：0.5小時/人
2-2: 不須工程師分解／組裝：2小時/人
2-2: 不須襯套送廠商二次加工工時：2周

長期效益：
3-1: 支架裸鋁更換(0.165M-0.148M) =0.017M(原廠與新版差價)

可針對損壞部分單獨更換，無須一次更換一整套
3-2 :MTBC展延(C型環破裂、原廠襯套斷裂因素）





Thank You！
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